     АГРЕГАТ ДОЗИРОВОЧНО-ЗАКАТОЧНЫЙ

                                    Б4-КАД.

 Агрегаты предназначены для наполнения жидкими пищевыми продуктами и закатывания консервных банок.

 Применяются на предприятиях консервной промышленности автономно или в составе технологических линий.

 Агрегаты состоят из агрегатных модификаций наполнительных и дозировочно-наполнительных автоматов и агрегатных типов закаточных машин. Исполнение и состав зависят от назначения, вида фасуемого продукта, типа и вместимость банок.

 Закаточные машины выполнены в агрегатном исполнении и имеют вал отбора мощности для подсоединения наполнителя. Закаточная машина и наполнительный автомат устанавливаются на общей раме.

Марка
Мод.
Наполнитель ный автомат
Закаточная машина
Назначение
Вязкость фасуемого продукта н.с

м
Максималь ная доза, см

Б4-КАД-1
00
ДН1-1-250-1
ЗК8-1-250
метал/бан.
до 0,4
до 1000


02
ДН2-01-250-1
ЗК8-1-250
то же
до 4,0
до 100


04
ДН2-03-250-1
ЗК8-1-250
то же
до 4,0
80-320

Б4-КАД-2
00
ДН1-1-160-1
ЗК8-1-160
то же
до 0,4
до 1000


02
ДН2-010-160-1
ЗК8-1-160
то же
до 4,0
до 100


04
ДН2-03-160-1
ЗК8-1-160
то же
до 4,0
80-320


06
ДН3-03-125-1
ЗК8-1-160
то же
3,0-8,0
80-320


08
ДН3-1-125-1
ЗК8-1-160
то же
3,0-8,0
250-1000

Б4-КАД-3
00
ДН1-1-160-1
ЗК3-1-125
стекл/бан.
до 0,4
до 1000


02
ДН2-010-160-1
ЗК3-1-125
то же
до 4,0
до 100


04
ДН2-03-160-1
ЗК3-1-125
то же
до 4,0
80-320


06
ДН3-03-125-1
ЗК3-1-125
то же
3,0-8,0
80-320


08
ДН3-1-125-1
ЗК3-1-125
то же
3,0-8,0
250-1000

Марки машин – закаточные:                                     ЗК8-1-250                   Б4-КЗК-73

                                                                                      ЗК8-1-160                   Б4-КЗК-106

                                                                                      ЗК8-1-125                   Б4-КЗК-107

                         -дозировочно-наполнительные        ДН1-1-250-1               Б4-КНП1-1

                                                                                      ДН2-01-250-1             Б4-КДН1-1

                                                                                      ДН2-03-250-1             Б4-КДН1-1

                                                                                      ДН1-1-160-1               Б4-КНП1-1

                                                                                      ДН2-010-160-1           Б4-КДН1-1

                                                                                      ДН2-03-160-1             Б4-КДН1-1

                                                                                      ДН3-03-125-1             Б4-КДН1-3

                                                                                      ДН3-1-125-1               Б4-КДН1-3 

Типоразмеры обрабатываемых банок:

· Б4-КАД-1, Б4-КАД-2             металлические банки №№ 4,5,6,7,8,9,10,11,12,13.20,23,

                                                                                               24,25,35,36,38,39,41,42,43,44.45.46.

· Б4-КАД-3                                стеклянные банки             1-58-200, 1-58-250, 1-82-500,

                                                                                                                        1-82-650, 1-82-1000.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА.               Б4-КАД-1   Б4-КАД-2   Б4-КАД-3

Производительность теоретическая, бан/мин  …….   320               200               160

Предельные наружные размеры обрабатываемых

банок, мм:                           диаметр  ………………     50-105          50-105          60-105

                                              высота    ………………     45-125          45-125          60-165

Мощность, кВт   ……………………………………          5.5                 4,0                3,0

Габаритные размеры, мм    длина          …………         3150              3150             3150

                                                 ширина       …………         1800              1800            1800

                                                 высота        …………         2070              2265             2230

Масса, кг ,не более           ………………………….         3900              3850             3850

 В процессе работы агрегата пустые банки поступают в приемное устройство дозировочно-наполнительного автомата и звездой подаются на столик карусели. При вращении столик вместе с банкой поднимается по копиру, банка упирается в корпус патрона и поднимает его, открывая выход продукта в банку. Подача продукта прекращается при опускании банки, которая передается в закаточную машину. Механизм приема закаточной машины непосредственно от наполнителя состоит из неподвижного стола  и цепи носителя, размещенными по шагу.

 Наполненные банки передаются цепью на неподвижный стол. По пути движения банка отжимает рычаг блокировки, после чего выдается крышка, которая маркируется, а затем поступает в закаточную карусель (при отсутствии банки крышка из магазина не выдается), где надевается на банку, собранная банка с крышкой устанавливается на поджимной стол под патрон закаточного механизма, закатывается, снимается со столика и выдается из машины выбросной звездой.

 Производительность дозировочно-закаточных агрегатов зависит от размеров обрабатываемых банок, степени их заполнения, вида продукта.

 Обработка банок конкретного типоразмеров обеспечивается комплектом сменных частей.                 

